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Bestellungshinweis

Alle Ersatzteile, die fiir das Modell 8014/44 mit Unterklassen be-
nétigt werden, sind in graphischer Wiedergabe aufgefiihrt und
durch Nummern gekennzeichnet.

Die dargestellten Teile entsprechen nicht der natiirlichen GréBe
und kénnen durch Verbesserung eventuell in ihrer Form etwas
abweichen.

Wenn beim Montieren einer zerlegten Ndhmaschine die in den
Bildtafeln angegebene Reihenfolge eingehalten wird, ergibt sich
der giinstigste Montageablauf. Beim Demontieren empfizshlt es
sich, umgekehrt zu verfahren.

Die wichtigsten Einstelldaten fiir dos Justieren der Nahmaschine
finden Sie im Anhang.

Bei Bestellung bitten wir, nicht die laufende Nummer — @, son-
dern die Bestell-Nr. = A anzugeben.

Geben Sie bei der Bestellung von farbigen Teilen die Farbe des
bestellten Teiles und die Bestell-Nr. an.

Bei ohne groBen Aufwand zerlegbaren Kompletteilen, die von uns
auch geliefert werden, sind keine laufenden Nummern angegeben.
Unter dem Symbol |l ist angegeben, welche Nummern hierzu
gehoren.

NoscHenHe K 3axa3ly

Bce 3anacHble yacTu, Heobxoaumble ANA WBEHHbLIX MALIWMH MOJENM
8014/ 44, nokasaHbl Ha rpadHueckux M3obpameHuax u NPoHyme-
poBaHbl.

MaobpanceHHsle HA PMCYHKAaX AeTanu He COOTBETCTBYIOT CBOMM
HaTypanbHelM pa3mepam M B pe3yneTaTte YCOBEpPLEHCTBOBaHMA
OHM MOTYT HEMHOFrO OTK/IOHATLCA OT CBOEH (DOPMbI.

Ecnu npu cbopke pa3obpaHHOW WBEWHOW MalMHbLI NPUAEPIKKU-
BaTLCA YKA3aHHOM HA PUCYHKax NOCNEAOBATENbHOCTH, TO 3TO 06-
neruaet M ynpouiaert npouecc moHraxa. [Mpu pasbopke pekome-
ayetca pencteosate B obpaTHom nopsgke.

HaubBonee sasHble AaHHLIE ANA FOCTHPOBKK LWIBEHHLIX MaluH Bel
HaWaere B NMPUNOKEHHM.

Mpu 3akaze npocum Bac ykasaTe He nopsakoesii Homep — @,
a HOMep 3akasa —

MpM 3aKaze UBETHbIX AeTanel yKa3biBanTe LBET 3aKasaHHoW fe-
Tanu M HOMep 3aKa3sa,

Hdertanu B KOMNNEKTe, KOTOPbIe TaKMe NOCTABNAMOTCA HamH, He
MMEIOT NOPAAKOBbIX HOMEpPOB.

Moa cumsonom [l yxazanw cooteetcTBYOWME HOMEpPA.
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Pokyny pro objednavku

Veskeré ndhradni dily, které potiebujeme pro model cislo 8014/44
s podtiidama jsou grdficky zndzurnéné a oznaéené &islema. Zna-
zornéné dily neodpovidaji prirodné velikosti a miiou se ndhodné
odchylit zlepsovanim ve sve formé.

Kdyz se pfi montaii rozmontovaného siciho stroje dodrii poiadi
podle obrdazkove prilohy, vyplyva z toho priznivéjsi montazni pri-
béh.

Pfi demontazi doporucime opaény postup.

Nejhlavnéjsi seridici Gdaje pro justaz siciho stroje najdete v do-
datku.

Pri objedndvce prosime o udani objednovaciho ¢isla = A a né
poradového cisla = @.

Pti objednavce barevnich dilu prosime o sdéleni barvy objedna-
nych dilu a o objednaci &islo.

Pii bez velkého ndkladu rozlozitelnych kompletnich dilu, které my
tézdodavame, nevytiskli jsme poradové cislo.

Pod symbolem || je znazornéno, ktere Cisla k tomu pocitame.

Megrendelesi utmutatas

A 8014/44-es tipusi modellhez és annck altipusaihoz sziikséges
valamennyi potalkatrészt grafikusan dbrazoltuk és szamokkal jel-
6ltik meg. Az abrazolt alkatrészek nem felelnek meg a valédi na-
gysagnak és tovabbfejlesztés kovetkeztében eséteg valamennyire
eltérhetnek azok alakjatol.

Ha a szétszerelt varrégépek osszeszerelésénél betartjak a kép-
tablakon megadott sorrendet, akkor ez biztositja a legelényésebb
szerelési folyamatot. A szétszerelésnél ajanlatos forditott sorrend-
ben eljarni.

A varrogépek bedllitasara vonatkozé legfontosabb adatokat a
figgelék tartalmazza. :

Megrendelések esetén kérjiik, hogy ne a sorszamot — @, hanem
a megrendelési szamot — A adjak meg.

A szines részek megrendelésében kérjik kozéljék a megrendelt
rész szinét és a megrendelési szamot.

A nagy raforditas nélkiil szétszerelheté komplett részeknél, ame-
lyeket szintén szallitunk, nem adtunk meg sorszamot. A | szim-
bdélum alatt talalhato meg az, hogy ehhez milyen szémd( részek
tartoznak.



Informations for placing orders

All spare parts required for our type 8014744 and its sub-classes
are graphically represented and marked by numbers. The repres-
ented parts are not shown in their natural sjze; due to technical
improvements their form may slightly deviate.

If in assembling a disassembled sewing-machine the sequence
stated in the illustrations is observed, the most favourable course
of assembling will result. In disassembling, the opposite course
will be recommended. All data important for adjusting the sewing
machine will be found in the annex.

In placing orders, please do not indicate the serial number (= @)
but the order number (= A) only.

In placing orders for coloured parts, please indicate as well the
colour desired as the order number.

In case of complete parts obtainable from us which may easily
be disassembled, no serial numbers are stated. Under the sym-
bol [l you will find which serial numbers belong to this part.

Indications relatives & la passation de commande

Toutes les piéces de rechange qui sont nécessaires pour le modéle
8014/44 et ses sous-classes, sont reproduites graphiquement et
caractérisées par des numeéros. Les piéces ne sont pas reproduites
en grandeur naturelle et suite aux perfectionnements dont elles
peuvent éventuellement avoir fait 'objet entretemps, leur forme
peut étre légérement modifiee.

Les opérations de montage seront facilitées sie au montage d'une
machine a coudre désassemblée, les piéces sont montées dans
I'ordre ou elles sont exposées sur les tableaux illustrés. Pour le
démoentage, il est recommandé de procéder dans I'ordre opposé.

Les principales données relatives au réglage et a |'ajustement
des machines & coudre sont indiquées en annexe.

Sur la passation de commande, priere d'indiquer le numéro de
commande (=4 et non le numéro d'ordre (= @).

S'il s'agit de pieces colorées, veuillez également indiquer la cou-
leur de la piéce commandée et le numéro de commande.

Relativement aux piéces complétes également livréas par notre
usine, les numéros d'ordre ne sont pas fournis. Les numéros affér-
ents sont exposés sous le symbole [l

OHJEITA TILAAJILLE

Kaikki malliin 8014/44 sek&a sen rinnakkaismalleihin tarvittavat
varaosat on esitetty piirroksin sekd merkitty numeroin, Kuvatut
osat eivdt ole |luonnollisessa koossaan. My&s niiden muotoa on
joudutta selvyyden vuoksi joissain tapauksissa muuttamaan, Osiin
hajoitetun ompelukoneen kokocaminen tulisi mieluimmin suorittaa
kuvatauluissa osoitetussa jarjestyksessd. Purkaminen taas pdin-
vastaisessa jdrjestyksessd.

Tarkeimmat saatdarvot [oytyvat liitteesta.

Pyydémme teitd merkitsemddn tilaukseenne tilausnumeron —4:
ei siis juoksevaa numeroa = @

Tilatessanne vérillisia osia ilmeittakaa tilausnumeron lisdksi myds
tilatun osan vdri, i

Toimittamillemme osakokonaisuuksille ei ole annettu juoksevaa
numeroa. Niihin kuuluvat numerot |6ytyvdt merkin ] alapuolelta.
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Tafel 1 Sockel und Anschiebetisch

Tabnuua 1 Mopcraska W NpMKNagHOM cTON

Tabule 1 Sokl a pfisunovaci stil

1. Tabla  Aljzat és asztal

Plate 1 Base und feeder desk

Tableau 1 Plaque de base et rallonge de plaque de base
Kuvataulu 1 Sokkeli ja aputaso

® A | ®
800204 40 1-14

1 8002 04 41

2 800204 43

3 8000 91 92

4 8000 94 67

5 8002 14 40

6 8002 14 41

7 8002 14 43

8 8002 14 44

9 8002 14 45

10 8002 14 46

" 8002 14 47

12 8002 14 48

13 8002 14 49

14 2,3 TGL 0-6799
15 8000 90 44

16 80021107

17 8000 9194

18 8000 90 65

19 8002 13 91
20 800090 30







Tafel 2 Stichstelleinrichtung fiir Modell 8014/4429 und 8014/4440

Tabnuua 2 MexaHM3M YCTAHOBKM CTeXKa Aana mopenei 8014/4429 v 8014/4440

Tabule 2 Sefizovaé stehu pro model 8014/4429 a model 8014/4440

2.Tabla Oltésszabdlyozé a 8014/4429 és 8014/4440 tipusu modellhez

Plate 2 Stitch adjuster for types 8014/4429 and 8014/4440

Tableau 2 Dispositif de levier de commande pour les modéles 8014/4429 et 8014/4440
Kuvataulu 2 Pistonsdatolaitteisio malleihin 8014/4429 ja 8014/4440

® A B o A | m
8002 1192 1-6
1 8002 10 39
2 80 02 03 57
3 5 TGL 0-6792
4 8002 02 54
5 800203 58
6 800402 18
7 800402 20
8 8004 02 21
9 82021291
10 80009477
1 80021098
12 80021100
13 8002 05 42
14 8000 90 36
15 8002 03 60
16 800201 35
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Tafel 2a  Stichstelleinrichtung fiir Modell 8014/4431 und 8014/4443

Tabnuua 2a MexaHM3m YCTAHOBKM cTekka ans mogenew 8014/4431 w 8014/4443

Tabule 2a  Sefizovaé stehu pro model 8014/4431 a model 8014/4443

2a, Tabla  Oltésszabalyozé a 8014/4431 és 8014/4443 tipusu modellhez

Plate 2a  Stitch adjuster for types 8014/4431 and 8014/4443

Tableau 2a Dispositif de levier de commande pour les modeles 8014/4431 et 8014/4443
Kuvataulu 2a  Pistonsadtolaitteisto malleihin 8014/4443 ja 8014/4431

® A B @ A | |
8002 10 38 1-7 24 0,44,560 E 5,6
1 80 02 10 39 TGL 18369
2 80 02 04 66 25 C0,32>(55X60E96f
3 5 TGL 0-6799 TGL 18396
4 80 02 04 67 26 8002 1185
2 4 TGL 0-6799 27 800201 36
6 8000 92 99
7 80009371
80021272 8-11
8 8002 12 58
g 8002 1184
10 800204 74
11 8004 02 18
12 80009191
13 B 0,63<55x17,5
TGL 18395
14 800094 71
15 80009371
16 80 04 02 20
17 8004 02 21
18 8002 10 97
19 800094 77
20 8002 1098
21 8002 1100
22 8002 05 42
23 8000 90 36
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Tafel 3 Hauptantrieb

Ta6bnuua 3 T[naBHbIH NpHBOA
Tabule 3 Hlavni pohon

3. Tabla Fohajtomii

Plate 3 Main drive

Tableau 3 Commande principale
Kuvataulu 3 Padakseli

B A i
1 8008 01 10
80 02 05 39 213
2 80 02 05 40
3 80 00 95 61
4 80 02 08 06
8004 03 12 345
5 8004 03 13
6 80 02 02 69
7 80 02 02 68
80 02 03 61 g- 13
80080107 8- 11
80 04 34 08 819
8 80 04 34 09
9 80 00 92 26
10 80 08 0108
1 80 00 90 37
12 80 02 03 62
13 8004 03 15
14 80 04 34 10
15 80 00 90 38

16 316 TGL 0-1481
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Tafel 4 Liifteinrichtung

Tabnuua 4 MexaHH3M NPHIKMMHOMN NankH
Tabule 4 Uvolnovaci zafizeni

4.Tabla Varrétalpemels berendezés
Plate 4 Ventilation device

Tableau 4 Dispositif de soulevement
Kuvataulu 4  Nostolaitteisto

® A u

8002 10 86
80020192
8004 04 01
800093 42
80080518
80 00 90 39

[o L&, - U RN b







Tafel 5 Fadenhebelantrieb

Tabnuya 5 MexaHWM3M HMTEnpHTAruBarens
Tabule 5 Pohon nitové paky

5.Tabla Szalemelohajtas

Plate 5 Thread-lift drive

Tableau 5 Entrainement du levier a fil
Kuvataulu5 Langannostin taydell

® A [

80080501 1-9
80080503
80080510
800094 77
80041015
8008 0504
8008 05 06
80080512

5 TGL 0-6799
80080515
80 00 92 91

OV ~-NNoeU & Wwn =
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Tafel 6 Presserstange und Oberfadenspannung

Tabnuua 6 HanpaensoWMA CTEPIKEHb NPMIKMMHON NANKK W PETYNATOP HATAMEHH BEPXHEH HMTM
Tabule 6 Patkova ty¢ a napinaé horni nité

6.Tabla Nyomorud és felsoszalfeszito

Plate 6 Pressing rod and stressing of upper thread

Tableau 6 Presse-étoffe et pression du fil de dessus

Kuvataulu 6  Puristustanko ja yldlangankiristin

& A | @ A | ]
8004 06 17 1-}-2 25 80 08 06 26
1 80040618 26 8002 1100
2 80 00 92 25 27 80 00 92 91
3 80 04 06 14
4 80040615
5 8004 06 16
6 80020191
7 314 TGL 0-1481
8 80080602
9 8004 06 20
8002 10 47 10-26
10 8002 10 48
1 80 00 92 21
12 8008 06 20
13 80 04 06 06
14 800806 11
15 800094 79
16 800806 10
17 6,525 TGL 45-12951
Ni 3,2
18 80040608
19 80 08 06 07
20 8008 06 06
21 8008 06 21
22 6 TGL D0-471 ox Br.
23 8004 10 15
24 8002 10 49

2






Tafel 7 Zentralschaltung Modell 8014/4429

Ta6bnuua 7 Mexauuam ynpaenewus ans mopenw 8014/4429
Tabule 7  Ustredni razeni model 8014/4429

7.Tabla Kozponti kapcsolas 8014/4429 tipusa modell
Plate 7 Central switching facility/type 8014/4429
Tableau 7  Accouplement central modele 8014/4429
Kuvataulu 7  Keskuskytkentd malliin 8014/4429

® A | ® A
8002 1193 1-26 23 80 00 94 71
80020827 1-21 24 80 00 93 41
80050103 1-5 25 80 04 07 45
1 80 04 07 04 26 80 0094 78
2 80050104 27 80 04 07 63
3 80 04 07 06 28 80 04 07 64
4 316 TGL 0-1481 29 8004 1015
5 80 00 94 13 30 80 00 90 43
6 8002 1320 31 80 00 93 43
7 A 8 TGL 0-705 32 80 00 93 52
8 800803 16 33 8002 1197
9 5/16" Ill TGL 15515 24 8000 93 41
10 8004 07 19
1 7 TGL 0-6799
12 80 04 07 40
13 800206 15
14 8004 10 15
15 80 00 94 77
16 80 08 03 22
17 80 00 90 74
18 80 009371
19 80 04 07 41
20 8008 03 10
21 800092 22
22 80 04 07 48







Tafel 7a  Zentralschaltung Modell 8014/4440

Tabnuua 7a Mexanuam ynpaenexus ans mopenu 8014/4440
Tabule 7a  Ustfedni razeni model 8014/4440

7a. Tabla Kozponti kapcsolas 8014/4440 tipusu modell
Plate 7a  Central switching facility/type 8014/4440
Tableau 7a  Accouplement central modele 8014/4440
Kuvaiaulu 7a  Keskuskytkentd malliin 8014/4440

@ A [ @ A
80021222 1-32 22 8004 1016
80 02 07 27 1-26 23 5 TGL 0-6799
80040703 1- 5 24 8004 07 41
1 8004 07 04 25 80080310
2 8004 0705 26 80 00 92 22
3 8004 07 06 27 800407 48
4 3>16 TGL 0-1481 28 800094 71
D 80009413 29 8000 93 41
6 80021320 30 80080344
7 A 8 TGL 0-705 31 80080342
8 80080316 32 80009478
9 5/16" 1l TGL 15515 33 800407 63
10 8004 0719 34 8004 07 64
" 7 TGL 0-6799 35 80041015
12 8004 07 40 36 80009043
13 80020502 37 80009343
14 80041015 38 8000 93 52
15 80009477 39 8002 1197
16 80030318 40 800090 30
17 8004 07 24
18 80 04 07 65
19 80009371
20 8008 03 22
21 80080314







Tafel 7b  Zentralschaliung Modell 8014/4431

Tabnuua 76 Mexann3m ynpapneHws gna mopenw 8014/4431
Tabule 7b  Ustredni fazeni model 8014/4431

7b. Tabla  Kozponti kapcsolas 8014/4431 tipusi modell
Plate 7b  Central switching facility/type 8014/4431

Tableau 7b  Accouplement central modele 8014/4431
Kuvataulu 7b  Keskuskytkentd malliin 8014/4431

@ A n & A ® A |
8002 14 23 1-54 21 80 02 04 99 47 5 TGL 0-6799
8002 14 24 1-28 22 8008 03 10 48 80 02 05 53
8002 1396 1-23 23 80 00 92 22 49 80 02 08 99
8204 1402 1-5 24 8002 13 97 50 80 00 90 37
1 80 04 07 04 25 80 00 94 78 51 8000 95 12
2 80 02 14 03 26 80 04 07 48 52 8000 92 41
3 80 04 07 06 27 80 00 94 71 80 02 05 25 47, 53
4 316 TGL 0-1481 28 80 00 93 41 und 54
5 80 00 94 13 29 80 02 04 92 53 80 02 05 26
80 02 05 89 6-8 30 80 02 05 59 54 80 02 05 29
6 8002 04 82 31 80 00 91 92 55 80 00 93 43
7 80 02 05 55 32 80 00 93 72 56 8000 93 51
8 80 02 06 31 33 80 00 90 36 57 80 04 07 64
9 80 02 08 80 34 80 04 07 63 58 80 00 90 43
10 8008 03 16 35 80 00 93 42 8002 10 60
1 5/16" Il TGL 15515 80 02 04 91 59 8002 10 €0 5962
12 80 04 07 19 36 80 02 04 93 60 80 02 05 23
13 7 TGL 0-6799 37 80 02 05 60 61 8002 10 62
14 80 02 06 15 38 80 00 94 00 62 8002 10 63
15 8008 03 18 39 80 00 90 30 63 80 02 10 64
16 80 00 90 74 40 80 00 91 91
17 800093 71 41 8002 1187
18 8004 10 15 42 80 00 90 26
19 80 00 94 77 43 8002 11 86
20 80 04 07 41 44 8002 1188
45 80 00 90 35
46 80 02 05 54







Tafel 7¢  Zentralschaltung Modell 8014/4443

Tabnuuya 7c¢  Mexauu3m ynpaenewus ans mopenw 8014/4443
Tabule 7¢  Ustredni fazeni model 8014/4443

7c. Tabla  Kozponti kapcsolas 8014/4443 tipusu modell
Plate 7c  Central switching facility/type 8014/4443

Tableau 7c¢  Accouplement central modele 8014/4443
Kuvataulu 7¢  Keskuskytkentd malliin 8014/4443

® A iE L3 A [ | @ A =
80 02 10 58 1-61 21 80 00 93 71 47 8000 93 71
8002 10 59 1-34 22 80080322 48 8002 1187
80 02 04 81 1-28 23 8008 03 14 49 80 00 90 26
80 04 07 03 1. 5 24 8004 10 16 50 8002 11 86
1 80 04 07 04 25 5 TGL 0-6799 51 8002 1188
2 80 04 07 05 26 80 04 07 41 52 80 00 90 35
3 80 04 07 06 27 800803 10 53 80 00 94 77
4 316 TGL 0-1481 28 80 00 92 22 54 800205 53
5 800094 13 29 80 04 07 48 55 80 02 05 54
80 02 05 89 67 30 80 00 94 71 56 80 02 08 99
6 80 02 04 82 31 80 00 93 41 57 80 00 90 37
7 80 02 05 55 32 80 02 05 06 58 80 00 95 12
8 80 02 08 80 33 80 0205 10 59 80 00 92 41
8 a 80 02 06 31 34 80 00 94 78 80 02 05 25 25, 59 und 60
9 800803 16 35 80 02 04 92 60 80 02 05 26
10 5/16" Il TGL 15515 36 8000 90 36 61 80 02 05 29
11 80 04 07 19 37 80 04 07 63 62 80 04 07 64
12 7 TGL 0-6799 38 80 00 93 42 63 80 00 90 43
13 80 02 04 99 39 80 02 05 59 64 80 00 93 43
14 80 02 08 81 40 80 00 91 92 65 80 00 93 52
15 80 02 05 02 41 800093 72 8002 10 60 66 - 69
16 8004 10 15 80 02 04 91 42 - 52 66 8002 10 61
17 800094 77 42 80 02 04 93 67 8002 05 23
18 8008 03 18 43 8002 05 60 68 8002 10 62
19 80 04 07 24 44 8000 94.00 69 8002 10 63
20 80 04 07 65 45 80 00 90 30 70 80 02 10 64
46 80 00 91 91 71 80 00 90 30
72 80 02 05 47
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Tafel 8 Nadelantrieb

Tabnuua 8 MexaHuam Mrnbl

Tabule 8 Pohon jehly

8.Tabla Tihajtas

Plate 8 Needle drive

Tableau 8 Entrainement de I'aiguille
Kuvaiaulu 8 Neulan kdyitdlaitteisto

& A |

8004 08 20 1-1
8004 08 21

800092 94

8000 92 41

80040303

800408 19

80 0090 36

800408 11 7-11
8004 08 22

800408 24

80 04 08 07

80 04 08 25

8004 08 26

800408 15 12--13
12 800408 16

13 80009223

14 8004 08 28

15 8004 08 04

16 80009077

17 800408 10

18 80009372

{©, SN &7 (I —Na S N\ I

- O o

-
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Tafel 9 Versenkeinrichtung

Tabnuua 9 MexaHuam norpyxexus aybuarod peiku
Tabule 9  Vypinaci zafizeni podavace

9.Tabla Lesiillyeszto berendezés

Plate 9  Sliding-down facility

Tableau 9 Dispositif d'abaissement
Kuvataulu9  Syéttimen laskulaite

® A [ ®

80 02 04 31 14
80 04 26 02

80 00 9393

80 02 04 32

80 02 04 46

800207 11

80 02 04 45

B 0,63X7X32 Aa

TGL 18397

8 80 02 10 89

e o B Y L
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Tafel 10  Schubantrieb

Ta6nuua 10 MexanH3M MPUMBOAA NOABEMHOrO YCTpPOMCTBA
Tabule 10 Pohon posuvu

10. Tabla Toléhaijtas

Plate 10 Linear actuator

Tableau 10  Entrainement du dispositif baladeur
Kuvataulu 10 Tyontdlaitteisto

- A u ®

800201 54 1-3
80020155
800201 57
800090 29
80042713
8004 27 11 54-6
8004 27 12
80 00 90 42
80 04 27 09 718
80042719
80009300
80020174
80009512
8002390 37

W N =

o n
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Tafel 11
Tabnuua 11
Tabule 11
11. Tabla
Plate 11
Tableau 11

Transporteurgabel

Bunka mexaHuzma nopaum
Vydlice podavace
Anyagtovabbito villa
Conveyor fork
Fourchette de transporteur

Kuvataulu 11 Syéttimen haarukka

L A W ® A | |

80020349 (f.N) 1-5 Die Bezeichnung (f. N.) bedeutet fiir Maschi-
80020477 (.R) 1-5 nen ohne Riickwdrtssteuerung z. B. 8014/4429

1 80 02 04 78 und 8014/4440.

2 800428 03 Die Bezeichnung (f. R.) bedeutet fur riick-

3 8004 28 08 wartsgesteuerte Maschinen z. B, 8014/4443.

4 80009373

5 80042804

6 8004 28 05

7 8004 28 06
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Tafel 12 Hubantrieb

Tabnuua 12 MoabeMHbIH MeXaHM3IM
Tabule 12  Pohon zdvihu

12, Tabla Emeléhajtas

Plate 12  Lifting drive

Tableau 12 Entrainement de course
Kuvataulu 12  Iskulaitteisto

® A |
1 80 04 29 01
80 04 27 09 243
2 8004 27 19
3 80 00 93 00
4 80 04 28 05
5 80 04 28 06
8004 27 11 647
6 8004 27 12
7 80 00 90 42
80 04 29 02 748

8 80042903
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Tafel 13  Greiferantrieb

Tabnuuya 13 Mpusop 3ybuaroki pekKkM
Tabule 13  Vstupni hiidel chapace
13.Tabla Hurokfogohajtas

Plate 13 Looper drive

Tableau 13 Entrainement du boucleur
Kuvataulu 13  Sukkulakoneisto

L A |
1 800208 49
2 3X14 TGL 0-1481
8002 10 55 3-5
3 8002 1090
4 8002 10 91
5 84 02 05 38
8004 3005 67
6 8004 3006
7 7000 95 60
8 8002 08 89
9 6 TGL 0-6799







Tafel 14  Greiferlagerung und Greifar

Tabnuua 14 Onopa 4YenHOKa M YENHOUHLIH MEXaHHW3M
Tabule 14  Ulozeni chapdée a chapac

14. Tabla Hurokfogoagyazas és hurokfogé

Plate 14 Looper bearing and looper

Tableau 14 Installation du boucleur et boucleur
Kuvataulu 14  Sukkula taydell

® A | ® A
8002 1026 1-24 22 800201 67
1 80021027 23 80021213
2 80009293 24 80009076
3 80 00 92 97
4 8002 10 88
5 8002 10 31
6 80 02 08 89
800204 28 748
7 8002 04 29
8 84 0205 38
840200 19 9-19
84 0202 42 9410
9 84 020324
10 84 02 04 46
84020272 11-19
11 84 0204 71
12 84020517
13 84 02 05 41
14 840205 37
15 84000519
16 84 020526
17 8402 0528
18 8402 05 63
19 84 0205 36
80 02 04 33 20 - 24
20 8002 04 34
21 8002 01 66
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Tafel 15 VerschluBteile

Tabnuua 15 Pykae W npuKnagHbie AETanM
Tabule 15 Rameno a zavérové soucasti
15.Tabla Zarérészek

Plate 15 Closing elements

Tableau 15 Piéces de fermeture
Kuvataulu 15 Sulkuosat

® A | ® A

1 800204 17 25 800204 38
80021075 2-4 26 8002 04 39

2 80021076 27 80 02 04 51

3 8002 1079 28 8002 1306

4 80 00 94 67 29 8400 37 34
80021083 5-7 30 8002 10 54

5 8002 10 84

6 80021085

7 80 00 95 05

8 80 00 90 36

9 8002 1092

10 80080708

1 8000 9192

12 80 00 90 37

13 8002 1115

14 80 04 09 09

15 8002 10 82

16 800409 10

17 80021093

18 80 00 90 40

19 80 00 90 41

20 8002 10 95

21 80 00 90 54

22 80 02 10 96

23 8002 1100
800204 35 4,24 - 26

24 08 02 04 37







Tafel 16  Armdeckel fiir Modell 8014/4429/4431/4440/4443
Tabnuua 16 Kpbiwka pykasa ana mopenen 8014/4429, 8014/4443, 8014/4440 u 8014/4431

Tabule 16 Rameno pro model 8014/4429, 8014/4440, 8014/4431, 8014/4443

16. Tabla Karfedél a 8014/4429, 8014/4440, 8014/4431, és 8014/4443 tipust modellhez
Plate 16 Lever cap for types 8014/4429, 8014/4440, 8014/4431 and 8014/4443

Tableau 16 Couvercle de bras pour les modéles 8014/4429/4431/4440/4443
Kuvataulu 16  Kansilevy malleihin 8014/4429, 4440, 4431, 4443

e A | ® A [ "] |
80 02 10 65 mit Schlitz 1 - 28 21 8004 1022
8002 1194 ohne Schlitz1a - 9 u. 22 800808 13

11-28 23 C08x<8x11,5Am

1 80 02 10 81 mit Schlitz TGL 18395

1a 80 02 1392 ohne Schlitz 24 80009393

2 80 02 10 69 25 8000 93 41

3 80 00 94 67 26 800094 77
80021070 4.8 27 80021074

4 800210 71 28 80009192

5 80 08 08 09 29 80 00 90 80

6 80 08 08 36 30 80 00 90 81

7 80041011 31 4 TGL 57-129 Pr

8 3,2 TGL 0-6799

9 80021072

10 800208 15

1 800808 16

12 80021073

13 80 00 94 65

14 800095 12

15 80009192
80 08 08 20 16 - 24

16 800808 19
800808 11 17--18

17 8008 08 44

18 8008 08 23

19 80041015

20 800808 14

47






Tatel 17 Einbaumotor, Nahlicht und Elektronikteil

Tabnuua 17 SneKTpomoTOp, OCBELLEHME ANA LWBEHHOH MALWMWHbE i y3en-3NeKTPOHMKKA
Tabule 17  Motor, svétlo a elektronicka kostka

17.Tabla Motor, varrégéplampa és elektronikus rész

Plate 17  Motor, lighting, and electronic element

Tableau 17  Moteur incorporé, dispositif d'éclairage et partie électronique
Kuvataulu 17 Moottori, ompeluvalo ja elektroniikkaosa

® A | ® A

8002 11 57 1-8 25 R2225V 20 W
80021677 E14TGL 8726 im
800094 14 26 80020176
8002 1105 27 80 00 94 67
80021103

80009192

8002 11 51

800095 12

80 00 90 63

80 00 90 37

8002 11 30

80 02 15 45 fir Elektronik
8002 11 76 ohne Elektronik

OO U WM -

S
—_ = O D
Q

12 8002 11 49
13 8002 11 54
14 8002 11 52
15 80 00 94 61
16 8002 1725
17 80 0090 78
18 8002 12 59

8002 10 52 19 - 24
19 8002 10 53
20 8002 14 57
21 8002 10 57
22 E14 FC

TGL 200-3707
23 8004 1119

24 80 00 90 31
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Tafel 18 Elektronischer FuBanlasser

Tabnuuya 18 Peocrtar Ans 3NeKTPOHMKM

Tabule 18 Regulator otacek pro elektroniku

18. Tabla Elektronikus labindito

Plate 18 Electronic foot starter switch

Tableau 18 Pédale de mise en marche électronique
Kuvataulu 18  Elektroninen jalkapoljin

o A = ®

8002 11 61 1-14
80021293
8002 12 35
80 00 2192
8000 95 12
80 00 90 63
8002 12 68
8002 1307
8002 14 52
entfallt
8002 14 53
8002 14 54
8002 14 55
8002 14 56
80 00 90 84

0O~ N =

il k! il
BN = OO
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Tafel 19  FuBanlasser

Tabnuua 19 Peocrar, HOpManbHLIK
Tabule 19  Normalni regulator

19. Tabla Labindito

Plate 19 Foot starter switch

Tableau 19 Pédale de mise en marche
Kuvataulu 19  Jalkapoljin

@ A |

1 80021310 1
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Justieranleitung
PykoBoacteo no roctuposke
Navod pro justaz

Beallitasi utasitas
Adjustment instruction

Instructions pour le réglage

SAATOOHIE
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Tafel 1 Tafel 2

PresserfuBhohe Nadelstangenhéhe
Tabnuya 1 Tabnwua 2
MonomeHnue ranky No Beicote Buicota urnosogurens
Tabule 1 Tabule 2

vyska patkove tyce vyska jehlové tyce

1. Tabla 2. Tabla
Nyomotalp-magassag Turlid-magassag

Plate 1 Plate 2

Height of pressing foot Height of needle rod
Tableau 1 Tableau 2

Hauteur du pied compresseu) Hauteur de la barre de l'aiguille
Kuvataulu 1 Kavataulu 2
Paininjalan korkeus Neulatangon korkeus

7))
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Tafel 3
Justieren des vorderen Fiihlhebels bel Modeli 8014/
4429 und B014/4440

Tabnmuya 3
HOcTHpobKa nepeaHero KOHTAKTHOrO pblyara Ans
mogenein B014/4429 w 8014/4440

Tabule 3
justai predni dotykové pdky pfi modelu 8014/4429
a B014/4440

3. Tabla
A melisé tapintékar bedllitdsa a 8014/4429 és 8014/
4440 tipusu modellnél

Plate 3
Adjusting the front sensor with types 8014/4429 and
8014/4440

Tableau 3 ]
Ajustage du levier palpeur avant des modéles 8014/
4429 et B014/4440

Kuvataulu 3
Etummaisen tuntovivum sddtds malleissa 8014/4429 ja
8014/4440

Tafel 4
Justieren des hinteren Flihthebels bei Modell 8014/
4440

Tabnuua 4

HcTHpoBKa 334AHErc KOHTAKTHOrO pPLIYara ANA MO-
aenu 8014/4440

Tabule 4

justaz zadni dotykove paky pri modelu 8014/4440

4, Tabla

A hatsé tapintokar beallitdsa a 8014/4440 tipusi
modellnél

Plate 4

Adjusting the rear sensor with type 8014/4440
Tableau 4

Ajustage du levier palpeur arriégre du modéle 8014/
4440

Kuvataulu 4
Takimmaisen tuntovivun sdatd mallissa 8014/4440
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Tafel 3a
Justieren des vorderen Flhlhebels bei Modell 8014/
4431 und B014/4443

Tabnuua 3a
KOcrHpoeka. nepeaHerc KOHTAKTHOrO peivara Ans
mopenen 8014/4443 w 8014/4431

Tabule 3a
justaz predni dotykové paky pii modelu 8014/4431
a 8014/4443

3a. Tabla
A mellsd tapintokar bedllitasa a 8014/4431 eés 8014/
4443 tipusi modellnél

Plate 3a
Adjusting the front sensor with types 8014/4431 and
8014/4443

Tableau 3a
Ajustage du levier palpeur avant des modeéles 8014/
4431 et 8014/4443

Kuvataulu 3a
Etummaisen tuntovivun tdété malleissa 8014/4431 ja
8014/4443

Tafel 4a
Justieren des hinteren Fihlhebels bei Modell 8014/
4431 und 8014/4443

Tabnuua 4a
DCTHPOBKG 34AHEro KOHTAKTHOrC pbiYara AnA mo-
nener B014/4443 w B014/4431

Tabule 4a
justai zadni dotykkové paky pri modelu 8014/4431 a
8014/4443

4a. Tabla
A hatséd lapintdkar bedllitdsa o 8014/4431 és 8014/
4443 tipusd modellnél

Flate 4a
Adjusting the rear sensor with types 8014/4431 and
8014/4443

Tableau 4a
Ajustage du levier palpeur arriére des modéles 8014/
4431 et B014/4443

Kuvataulu 4a
Takimmaisen tuntovivun sadté malleissa 8014/4431 ja
8014/4443
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Tafel 5

einstallen

nastaveni paraboly

Parabel

Tabnwuua 5
KOctuposka napabons
Tabule 5

5. Taébla

allitas

Parabolabe
Plate 5

Adju

o H
o 4]

stin

arabolique

Tableau
Réglage



Frxpunk! zum £instellen

der Uberstichkurve

Stichplaltenober kante

Die Punkte I, I 2T und IV entsprechen bei allen Maschinenklassen
dem groBten Zickzackstich.
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Tafel 5a

Beseitigung von Einstichfehlern

Achtung!

Eingestellt wird immer am gréBten Zickzackstich. Bei
Maschinen mit automatischer Riickwdrtssteuerung be-
einfluBt diese Einstellung die Stellung zwischen dem
vorderen und dem hinteren Kurvenpaket und die
Stellung der Steuerkurve fiir den automatischen Riick-
wartsstich.

Sie ist mit auBerster Genauigkeit durchzufiihren.
Kompromisse diirfen nur gemacht werden, wenn die
Transporteurbewegung fir dos automatische Riick-
wdrtssteuern ohne Nachteil ist.

Tabnuua 5a

Ycrparnenue ownbok npu npokone

BHumanuel PerynupoBka ocyuiecTBnserca Bceraa Ha
MakcHmansHom  aursaroobpasHom  cremwe. [fna
WIBEAHBLIX MAWHH C ABTOMATHMYECKWM ynpasneHuem
JaAHLIM XOA0M 3Ta PErynMpoBKa OKadbiBaer snuaHue
HA NONOKEHWE MEMAY NEPEAHbIM W JALHBIM NAKETAMM
WBOB, @ TAKE HA NOMOMEHWE IKCUEHTPHMKOBOMW Wak-
6b1 yNpaBneHWs LBaMM ANA ABTOMATMUECKOro npo-
KanwiBaHua npu obparHom xoge. Ee cneayer ocy-
WECTBNATE C MAKCHMBNbHOR TOWHOCTBIO, OTKNOHEHH?
AONYCKAKOTCR NUWb B TOM CAYHAE, ECNM ABMIKEHWE
TPaHCNOpTEpa ANA ABTOMATHHECKOro YNPasneHus
oBpaTHbIM XOR0M HE XaPAKTEPM3YETCH HEAOCTATKAMM,

Tabule 5a

odstranéni chybnych vpichu jehly

Pozor!

Sefizeni se vidy provadi na nejvétsim klikatim stehu.
Pri Sicich stroju s outomatickém zpétnim fizenim
ovlivni toto fizeni polohu mezi pfedni a zadni ko-
toucovou vackou a polohu fidici kfivky pro automa-
ticky zpétni steh,

Sefizeni provadime s nejvétsi piesnosti, Jakékoliv
kompromis je jenom povoleny, kdyz je poddvaci po-
hyb pro automatické zpétni fizeni bez nevyhody.

5a. Tabla
Beszdrdsi hibak felszamolasa
Figyelem!

A beadllitas mindig a legnagyobb cikcakk-dltésnél
torténik. Az automatikus visszafelévezérlési varrége-
peknél oz a bedllitas befolyasoljo a mellsé es a hdt-
50 ivdarabkészlet kézétti helyzetet és az automatikus
visszafeléoltes vezérlé ivdarabjanak o helyzetét.

A bedllitas a legnagyobb pontossaggal végezendd
el. Kompromisszumot csok akkor szabad tenni, ha oz
anyogtovabbité mozgdsa nem befolyasolja hatranyo-
san az automatikus visszafelévezérlést.

Flate 53

Eliminating stitzh foults

Attention!

Adjustment will always be effected with the biggest
zigzag stitch, In cose of machines with automatic
backwand control, this adjustment will influence the
position between the front family of curves and the
rear one as well as the position of the control curve
for automatic backward stitching.

This adjustment shall be executed by highest accu-
racy. Compromisas are only admissible if the con-
veyor movement will not lead to disadvantagzs for
automatic backward cantral.

Tableau 5 a

Elimination de paints de manque

Attention!

Le réglage de la machine se fait toujours ou plus
grand point zigzag. Pour les machines @ commande
arriére automaltique ce reglage influence la position
entre les courbes avant et arriere et la position de
la came de commande pour le point arriére oulo-
matique.

Il doit étre effectué avec une trés grande précision
on ne peut faire des compromis que lorsque le mou-
vement du transporteur n'entroine aucun dommage
pour la commande arriére automatique.

Kuvataulu 50

Virhepistoilta vélttyminen

Huom!

Tarkennussddtd suoritetaan aina suurimmalla siksak-
leveydelld. loneissa, joissa an kaksoisautomatiikka
t@ma sadte vaikuttoa etummaisen ja takimmaisen
mallilevypapan véliseen asentoon samoinkuin myos
kaksoisautomatiikkapiston ohjausnokan asentoon.
Saaté on suoritettava erittdin tarkasti. Kompromiss:
maohdollinzn vain siing topauksessa eltei sydttimen
litke vahingoita koksoisautomatiikkaohjausta.



Tafel 6 =
Justieren der Rahmenanschlagschraube

Tabnuua 6
HOcTHpOBKA ONOPHOro BMHTA pamsl

Tabule 6
justai dorazového Sroubu ramu

6. Tabla AN
A keretiitkdzd csavar beallitasa

Plate 6 Tafel 7
A(:Tj:sting the frame stop bolt (i) Stellung der Nadel im Stichloch
Tabnuuya 7
L‘:j':slfau;eode laias bebnids de dibess ﬂf YCTaHOBKA WMIILl B WINONPOXOAHOE OTBEPCTHE
) Tabule 7
Kuvataulu 6 g T
Kehyksen rajoitinruuvin sdétd poloha jehly ve vpichvé dife
7. Tabla

A tii helyzete az sltéslyukban

Plate 7

Position of the needle in the stitch hole
Tableau 7

Position |'aiguille dans le trou die piglre

Kuvataulu 7
Neulan asento pistoaukossa

61



62

Tafel 8

Ausschalten der Transporteurbewegung bei 0-Stellung
Tabnuuya 8

OTHNoHeHHE MEXAHMIMA [ABMIKEHMA TpaHcnoprepa
NPpY HYNEBOM NONOKEHHUK

Tabule 8

vyfadit pohyb podavacé pri 0-polohy

8. Tabla
Az anyagtovabbité mozgasanak a kikapcseldsa
0-helyzetben

Plate 8
Switching-off the conveyor movement in 0-position

Tableou 8
Interruption du mouvement du transporteur en posi-
tion O

Kuvataulu 8
Sydttimen litkkeen vaihto 0-asentoon

Tafel 9
Transporteurhohe

Tabnuya 9

MonomeHne TpaHCNoOpTEpPa No BeicOTe
Tabule 9

vyska polohy podavace

9. Tabla

Anyagtovabbitéo magassag

Flate 9

Height of conveyor

Tableau 9

Hauteur du transporteur

Kuvatoulu 9
Syottimen korkeus



@

Tafel 11a
Nadelabstand vom Greifer

Tabnuua 11 a

PaccrosaHue mexpay wrnoid um uenHorom
Tabule 11a

odstup jehly od chapace

11a. Tabla

A ti tavelsaga a hurokfogotol

Plate 11a

Nezdle distance to lcoper

Tableou 11a

Ecartement entre aiguille et boucleur

Kuvataulu 11a
Neulan etaisyys sukkulasto

Tafel 12
Fadenluft zwischen Greifer- und Stellungsfinger

Tabnuua 12
HPDXOA ANA HATH NO NONOMEHWHD 4YenHOKa OTHOCK-
TenbHO YCTAHOBOYHOTO nNanua

Tabule 12
Vile nité mezi chapacem a polohovym prstem

12, Tabla
Fonalrés a hurokfogé és az éllitdujj kozott

Plate 12
Thread clearance between looper and position finger

Tableau 12
Espace du fil entre le boucleur et le doigt de posi-
tionnzment

Kuvataulu 12
Lankavali sukkulan ja asetussormen valilla

Tafel 10

Einstellan des Schleifenhubes
Tabnuuya 10

YcTaHoBka NeTensHOro paamaxa
Tabule 10

sefizeni smyckového zdwihu
10. Tabla

A huroklgket bedllitdsa
Plate 10

Adjusting the loop height
Tableau 10

Réglage de la course de boucle

Kuvataulu 10
Silmukaniskuvalin saato
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Tafel 11

Nadelabstand einstellan

Gewindestift mit Schraubendreher 1 l6sen, an Exzen-
terschraube mittels Schraubendreher 2 Nadelabstand
nach Tafel 11 @ einstellen und Gewindestift mit
Schraubendreher 1 wieder festzichen.

Tabnuua 11

YcTaHOBKA PACCTOAHMA Mribi

OTBMHTUTE WNKMALKY ¢ NOMOLWLIC OTBepPTKK 1, ycTaHo-
BUTE PACCTOAHME MINibl NOBOPAUMBAHMEM IKCUGHTPM-
KOBOFQ BMHTA € NOMOLLbID OTEepTkM 2 no Tabnuue
11a M BBUHTMTE M 3aKPENMTL WNWABKY C NOMOLLBIO
orsepTkm 1.

Tabule 11

Serizeni odstupu jehly

Uvolnime sroubovakem 1 zdvitovy kolik, u exentro-
vého Sroubu sefidime odstup jehly pomoci sroubova-
kem 2 podle tabule 11 a piitdhneme zase zdvitovy
kolik se Sroubovakem 1,

11. Tabla

A titavolsag bedllitasa

Az 1 csavarhuzoval oldjuk a hernyécsavant, az ex-
centercsavaron a 2 csavarhuzéval bedllitjuk a tdta-
volsagot a 11a. tabla szerint, majd oz 1 csavarhizo-
val meghuzzuk a hernyoécsavart,

Plate 11

Adjusting the needle distance

The thread plug shall be loosened by screw driver
no. 1, the needle distance shall be adjusted at the
eccentric bolt by screw driver no. 2 acconding to
plate 11a, and the thread plug shall be refostened
by screw driver no, 2.

Tableau 11

Réglage de l'écartement de l'aiguille

Desserrer la goupille filetée avec le tournevis 1, rég-
ler @ la vis d'excentrique |'écartement de l'aiguille
avec le tournevis 2 selon tableau 11 a et resserrer
a nouveau la goupille filetée avec le tournevis 1,

Kuvataulu 11

Neulan etGisyyden saato

Kierretoppia l6ysdtdan ruuviavaimella 1, epdkesko-
ruuvia ruuviavaimella 2. '

Neulavali sdadetddan kuvan 1la mukaan ja kierre-
tappi kiristetddn jalleen ruuviavaimella 1.



Tafel 13

Tafel 15

Tafel 14
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Tafel 13

Stichstallerkulisse justieren

Bei den Stellungen 1-2-3-4 des Stichstellerhand-
griffes darf die Differenz zwischen Vorwarts- und
Riickwértsstich bel 11 Einstichen der Nadel nicht mehr
als max. 2 Stiche betragen. Die lustierung erfolgt
unter Berlicksichtigung des Nullstiches an dem Ge-
windestift des Einstellbleches bei fertigmontierter
Maschine. Zum Einstellen und Abkontern sind Spezial-
werkzeuge erforderlizh.

Tabnuua 13

KOcTupoBKa Kynuchl Perynsatopa cremKa

B nonomenuax 1-2-3-4 pykosTkn perynatopa cremKa
PasHMua Mexpy npsmbim W obpatHeiM cTemKkom npu
11 npokonax urabl He RONIKHA NPEBbLILLATE ABA CTEMH-
Ka.

lOcrtupoeka ocywecTBnaeTca € yuerom Hynesoro
CTEHKA HA WMNWNbKE YCTAHOBOYHOTO WLMTHA MpPH €O-
6parHoM MmawmuHe. [nA pPerynupoBKM W KOHTPOBKH
TpebytoTca cneunansHele MHCTPYMEHTbL

Tabule 13

Justdi kulisy sefizovaée stehu

Pii polohdch 1, 2, 3, 4 rukojeti sefizovace stehu je
dovoleny rozdil mezi vprednim o zadnim stehem o
nic vic neZ maximalné 2 stehy. Justai provedeme pod
ohledem nulového stehu na zavitovéem koliku sefid-
ciho plechu u demontavaného stroje.

K nastaveni a pojisténi je potfebné spezielné narad,

13. Tabla

Az dltészabdlyozd kulissza bedllitasa

Az oltésbeallito fogantyd 1-2-3—4 helyzetében az
elore- es a visszafeledltés kozotti kilonbség a ti 11
beszurasa esetén ne legyen tébb max. 2 oltésnél. A
beallitds a nulladltés figyelembevetelével a bealli-
tolemez hernydcsavaral torténik keszreszerell gé-
pen. A bedllitdshoz és az ellenanydval valéd kibizto-
sitashoz specialis szerszamok szikségeszk,

Flate 13

Adjusting the stitch adjuster gate

With position 1, 2, 3 and 4 of the stitch adjuster
handle, the maximum admissible difference between
forward stitch and backward stitch will be two stitches
per 11 needle stitches each, Taking the zero stitch
into consideration, adjusting shall be executed ul
the thread plug of the adjustment plate after the
machine has been fully mounted. For adjusting and
locking, special tools will be required.
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Tableau 13

Reéglage de la coulisse du levier de commande
Pour les positions 1-2-3-4 de la poignée du levier
de commande la différence entre le point avant et
le point arriere ne peut étre que de 2 points sur 11
introductions de l"aiguille.

Le réglage se fait en tenant compte du point zéro o
la goupille filtée de la plagque d'ajustage apres le
montage final de la machine. Des outils spéciaux
sont nécessaires pour le réglage et le déblocoge.

Kuvataulu 13

Pistonpituuden kulissin saaté

Sadtimen asennoissa 1-2-3-4 saa eteenpdin- ja
taaksepdinpistojen valinen ero olla 11 piston jalkeen
enintaan 2 piston luokkaa. S&8déssa otetaan huo-
mioon D-pisto stidtolevyn kierretapissa (kone an asen-
nettu valmiiksi). Tyén suorittamiseen tarvitaan er -
koistydkalujc.

Tatel 14

Justage der Rickwdrtssticheinstellung

1. Muster-Wahlgriff auf Dreistich-Zickzack Nr. 4
Programmschaltgritf auf Symbol ) stellen
Stichstellerhandgriff auf 4 stellen

2. Vor dem Justieren der Rickwartssticheinrichtung
mussen die Anschlagscheibe und die Zylinder-
schraube vom Einstellbolzen entfernt werden.

Das Justieren erfolgt mittels Einstellbolzen, der die

Verbindung zwischen Steuerhebel und Abtasthebel

darstellt, Mit dem Einstellbolzen wird der Vor-

warts- und Riickwértsstich gleich lang justiert.
3. Anschlagscheibe und Zylinderschraube fest mil

Einstellbolzen verschrauben

{Zum Kontern Spezialmaulschlissel erforderlich),

Dabei beachten:

— Einstellung des Bolzens darf nicht verandeit
wenden,

— Nocken der Anschlagscheibe muBl parallel zum
Steuerhebel zeigen.

— Schraubverbindung zwischen Einstellbolzen und
Anschlagscheibe mit Zylinderschraube mufl so
fest sein, daf} ein Lésen dieser Verbindung bei
eventuellem MNachstellen der Rickwartsstich-
einrichtung ausgeschlossen ist,

Tabnuua 14
HOctuposka ynpasnesus obpatHuim xogom

1. YcTaHoeuTe pyuky nepeknioueHun acoHa Ha Tpex-
CTEKKOBLIA 3Mr3aroBbii wWos 4,

YCTaHOBMTL PYUYKY NEPEKNIOYEHMA MPOrPaMMbl Ha
cumson ).
YCTaHOBMTE pErynaTop ANMHLI CTeMKA Ha 4.

2. Mepepn 1OCTMPOBHONW MeXaHW3IMa ynpasneHus o6-
PaTHbIM XoaoM HeoEXOAMMO yAanaTh YNOPHYIC
wanby @ UMNHHAPMHMECKWIH BMHT YCTAHOBOYHOrO
Gonra,

HcTuposky cneayer npoM3sognTh © MOMOLLLIO
ycTaHoBouHOro BonTa, KOTOPLIA CNYKMT COeRUHM-
TENEM MEMAY PbIMArOM YNPABNEHWMA M KOHTaKT-
HbIM PbIYarom,

C nomouweio ycraHosouHoro Gonta npsmon u
OBpaTHLIN CTEIKOK IOCTMPYIOTCA HA OAMHAKOBYHO
BIMHY,

3. 3akpenute ynopHyl wahby HapemHo Ha ycrano-
B8O0UHOM 6GONTE € NOMOLLLIC LMNHHAPHUYECKOro
suHTa. ([nn woHTpoBHM HeoBxogum cneumnansHbiA
KnKoY)

BrHumanme!

— Hactpoiky BGonta Henb3s mameHaTs
Kynayok ynopHod wanbsl goneH HaxoguTca
napannensHo OTHOCMTENBHO pblYara ynpasne-
HHA

— BuHTOBOE COoegMHEHWE MEWAY YCTAHOBOYHbBIM
6ontom W ynopHoh wanboA ¢ uMNUHAPHYec-
KMM BHHTOM ACMKHO BbiTh Takum HaAEMHbLIM,
UTO ero pacKkpenneHWe Npu ICTHPOBKE ynpa-
BNeHWA ODPaTHLIM XOOOM MCHNIOUYEHO,

Tabule 14
Justai stehového zafizeni pro zpétny steh

1. Piepiname knoflik vzorku na trojndsobny klikaty
steh €. 4
postavimz volici knoflik programu na symbol

a postavime rukojel k nastaveni stehu na 4

2. Pfed justaii stzhového zafizeni pro zpeélny steh

odstranime doranzi kotou¢ a Sroub s valcovou

hlavou.

Justaz provedeme pomoci nastavitelného Sroubu,

ktery jevi spojeni mezi fidici rukojefi a snimaci

pakou. S nastavitelnim Sroubem provedeme jus-
tai predného a zpétného stehu na stejnou deélku.

3. Dorazni kotouc a sroub s valcovou hlavou spoji-
me pevné s nastavitelnim Sroubem.

(K zajistovani jsou potiebné specielni klice)

Pfitom dbame no:

— nastaven| §roubu nezménime.

— vacka dorazniho kotouée je rovnobéiné s ri-
dici pakou.

— sroubové spojeni meri nastavitelnim Sroubem
a doraznim kotoucem se Sroubem s valcovou
hlavou musi byt tak pevné, aby bylo vylouéene
uvolneni tohoto spojeni pfi ndhodném regu-
lovanim stehoveho zaiizeni pro zpétny steh.



14, Tabla
A visszafeléoltd berendezés bedallitasa

1. A mintavalaszto fogantyit o 4-es szami hdaromol-
teses cikcakkra
A programkapcsolé fogantyit a ) szimbo-
lumra
Az dltésbedllité fogantyit 4-re kaposoljuk

2. A visszafelédlto berendezés bedllitasa elétt el kell
tavolitani az Utkozétarcsat és a hengerfeju csa-
vart a beallité csapszegrol.

A beigozitas a beallité csapszeggel lortenik, ame-

ly a vezéridkart és a topintdkart koti ossze. A

bedllité csapszeg segitségével azonos hosszisa-

gura szabdlyozzuk be oz elére- és a visszatele-
oltést,

3. Az iitkézotaresot és a hengerfeji esavart szorosai
osszecsavarozzuk a bedllité csapszeggel. (A biz-
tositashoz specidlis franciakules szikséges.)
Ennek kapcsdn ligyeljink a kovetkezdkre:

— A csapszeg bedllitasat nem szabad megvaltoz-
tatni.

— Az Utkdzétarcsa blitybkjének parhuzamonsnak
kell lennie o vezériékarral.

— A beadllité csapszeg és a hengerfejii csavaros
itkdzotarcso kozdtti csavordsszekotésnek olyan
szorosnak kell lennie, hogy ennek az ossze-
kotéesnek oz olddddsa a visszafelédltéberende-
185 esetleges utanallitasakor kizart legyen,

Plate 14

Adjusting the backward-stitch facility

1. The handle of the pattern selector shall be po-
sitioned to three-stitch zigzag (no.4); the handle
of the programme switch shall be positioned to
symbol () : the hondle of the stitch adjuster
shall be positioned to no. 4.

2. Prior to adjusting the backward-stitch facility, the
travel stop disc and the fillister-head screw shall
be removed from the adjustmznt polt, Adjusting
shall be executed by means of the odjustmeni
bolt representing the connection between control
lever and tracer lever. By means of the adjustment
bolt, the forward-stitch and the backward-stitch
shall be adjusted to equal length.

3. The travel stop disc and the fillister-heod screw
shall firmly be refastened lo the adjustment bolt
(for locking, o special wrench will be required).
Attention shall be paid to the following details;
— The odjustment of the boll must not be aller-

ed.

— The cam of the travel stop disc shall be po-
sitioned in parallel to the control lever.

— The boelting between the adjusiment belt on
the one hand and the travel stop disc and the
fillister-head screw on the other onz shall be
so firm that loosening of this bolting in case
of re-adjustmznt of the backward-stitch facility
(if necessary) will be impossible.

Tableou 14

Réglage du dispositif du point arriere

1. Manette de sélection de dessins sur zigzag triple
point Nr. 4. Placer la manztte de progrommes

sur le symbole C

Placer la manelte du levier de commande sur 4,
2. Avant de régler le dispositif du point arriere, 1l
est nécessaire d'élsignar le disque de blocage,
et la vis g téte cylindrique du boullon d'ajustage.

Le réglage se fait par le boulon d'ojustage qu:

forme le raccord entre le levier de commande de
renversement de marche et le levier de bolayage.

Avec le boulon d'ajustage le point avant et ie

point arriére sont réglés de telle maniére qu'ils
ont la méme longueur.
3. Visser solidement le disque de blocage et lo wis

a téte cylindrique ou boulon d'ajustog=.

(Pour le blocage par contre-écrou une clzf plot»

speciale est nécessaire).

Attention:

- le réglage du boulon ne peut pas étre chango.

— la came du disque de blocage doit étre pa-
rallele ou levier de commandz de renverse-
ment de marche.

— le raccord @ vis entrz le boulon d'ajustage el
le disque de blocage a vis a téle cylindrique
doit étre si solide qu'un dess2rrage de ce
raccord lors d'un rajustage éventuel du dis-
positif du point arriere est impossible,

Kuvataulu 14
Kaksoisautomatiikkalaitteiston sddto
1. Mallin valitsija kolmipistosiksakin kohdalle

= no 4
Ohjelmanvalitsijo merkin  C_Jkohdalle
Pistonpituuden valitsija 4:aéan
2. Ennen kaksoisautomatiikkaleiiteision sddates on
rajoitinkiekke ja sylinteriruuvi irroitzltava asetu-
spultilta.
Saatd suoritetaan aseluspultin avulla. Asetuspultt
toimii ohjausvivun ja tunnusvivun yhdistajana.
Asctuspultin_ avulla  saddetddn cteenpdin-  ja
laaksepéin-pistol yhta pitkiksi.
Rajoitikiekke jo sylinteriruuvi  kiinnitetdan  tiu-
kosti asetuspulttiin, (erikoiska-avain tarpeen!
Talléin an huomattova:
— pultin s6até =i saa muuttua

— rajoitinlevyn nokan tulee olla yhdensuuntainen
ohjausvivun kanssa

— asetuspultin ja rajoitinkiekon (-Fsylinteriruuvi)
valisen ruuviliitoksen an oltava niin luja, ettel
litos irtoa mahdollisen kaksoisautomatiikka-
laiteiston jalkisaadénkaan yhteydessa.

w
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Tafel 15
automatisches Knopfloch justieren

Musterwahlgriff auf 5 stellen

Programmschaltgriff auf Symbol () stellen
Schieber nach oben geschoben

Stichsteller auf 4 stellen

Naht 5 und 7 mussen absolut gleiche Langen haben
Toleranz = 0

Das Justieren erfolgt durch Verstellen der Verbindung
zwischen dem Steuerhebel 800204 91 und der Ver-
bindungsstange 800204 74. zum Einstellen sowie
zum Abkontern beider Muttern ist jeweils ein Spe-
zialwerkzeug erforderlich,

Die Justierung des automatischen Knopfloches isl
durch Ndhen eines Knopfloches zu iiberpriifen.

Sind Differenzen in der Stichlange zwischen Riick-
wdrts- und Vorwdrtsstich zu grof}, ist ein Nachjustie-
ren erforderlich,

Ta6nuua 15
HOCcTHpOBKA ABTOMATHHECKOH OGMETKW neTtens

YcTaHOBHTL pyuKy nepexntoueHws pacoHa Ha nono-
weHue 5

YcTaHoBMTE PYYKy NEPEKNIOYEHWA NpOorpammsel Ha
CMMBON

CABHHYTE NOABEMHMK HaBEPX

YcTaHoBMTL PErynsTop CTEMKa Ha nonoeHue 4
Weet 5 w 7 gonmHsl umerts abconoTHo ogMHAKOBbLIE
ANWHBI

Morpewrocte = 0

KcTHposka ocywecTenaerca NyTem nepemeleHun
COEAMHEHWA MEMAY PblHarom ynpaBneHWs M coefm-
HUTENBHOM LWTAHIOA,

Ans HOCTHPOBKM M ANA KOHTPOBKK raex Heobxogum
CReuMantHbIA MHCTPYMEHT,

HOCTHPOBKA ABTOMATMUBCKOW NETNH NPOBEPMTCA Ny-
TEM M3rOTOBNEHMA NEeTNM.

B cnyuae BMAMMON Pa3IHMUBLI MEMAY ANHHON CTEIKKA
I HpAMOro uo o0paTHoro xoaa  TpelyeTrcs Bro-
PUUHAR I0CTHPOBKA,

Tobule 15
Justai automaticke knoflikové dirky

Volici knoflik vzoru nastavime na 5

Programovaci knoflik nastavime na symbol )
Soupdtko posuneme nahoru

Knoflik k nastaveni stehu nastavime na 4

Steh 5 o 7 musi mit naprosto stejnou délku
Tolerance + 0

Justai provedeme zménénim spoje mezj Fidici pdkou
80020491 o spojovaci tydi 80020474, K sefizeni a
pojisténi obouch matic pouiivdme specielné nafadi.
Justdz automatické knoflikové dirky se kontroluje
sitim knoflikove dirky.

Jsou rozdily v délce prednych a zpétnych stehu velmi
velké, musime opakovat justaz,
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15. Tabla

Az automatikus gomblyukvarrds bedllitasa

A mintavdlaszté fogantylt 5-re kapcsoljuk

A programkapcsold fogantyGt a ) szimbolumra
allitjuk

A tolattyut felsé helyzetbe toljuk

Az Sltésbadllitot 4-re kapesoljuk

Az 5-8s és a 7-es varratnak abszolit azonos hosszi-
nak kell lennie.

Tarés = 0

A beigazitds o 80020491 megrendelési szému ve-
zérlkar és a 8002 04 74 megrendelési szamu dssze-
kotdrad kozdtti osszekdtés megvdltoztatdasaval torté-
nik. A beigazitashoz és a ket anya biztositasahoz
egy-egy specialis szerszam szlikséges, Az automati-
kus gomblyukvarrds bedllitdsdt egy gomblyuk varrd-
saval ellendrizziik.

Ha o visszafelé- és az eldredltés kdzotti dltéshossz
kilénbséges til nagy akkor utédlagos beigazitasra
von sziikség.

Plate 15

Adjusting the automatic buttonhole

The handle of the pattern selector shall be positioned
to no. 5; the handle oft the programme switch shall
be poisitioned to symbol ) | the slide switch shall
be pushed upwand; seems no. 5 and no. 7 shall have
got absolutely identical length (tolerance 4+ 0).
Adjusting shall be executed by stifting the connec-
tion between the control lever 800204 91 and the
connecting rod 80 02 04 74,

For adjusting an locking, special tools will be re-
quired,

The adjustment of the automatic buttonhole shall be
checked by sewing a buttonhole. In case of too diffe-
rent lengths of the backward stitch and the forward
stitch, re-adjustment will be necessary.

Tableau 15

Réglage de boutonniére automatique

Placer la manetle de sélection de dessins sur 5.
Placer la manette de programmes sur le symbole
|

Coulisse glissée vers le haut.

Placer le levier de commande sur 4,

Les coutures 5 et 7 doivent étre absolument de la
méme longueur,

Tolérance = 0.

L'ajustage se fait par le deéplacement du raccord
entre le levier de commande de renversement de
marche 80020491 et la barre de raccondement
800204 74.

Un outil spécial est nécessaire pour le réglage et le
déblocage des deux écrous.

Le réglage de la boutonniére cutomatique doit étre
verifie par la réclisation d'une boutonniére.

Un rajustage est nécessaire lorsque les différences
de longueur de point entre le point arriéere et le
point avant sont trop grandes.

Kuvataulu 15

Automaattisen napinldven saato

Mallin valistija saddetddn asentoon 5

Ohjelman valitsija merkin C_) kohdalle
Siirtovipu yladsentoon

Pistonpituuden valitsin asentoon 4

Ompeleiden 5 ja 7 tulee ehdottomasti olla yhtd
pitkid

toleranssi — 0 (valys)

Saato tapahtuu siirtdmalla ohjausvivun 8002 04 91 ja
yhdistystangon 800204 74 vdlistd yhteyttd. Molem-
pien ruuvvien ldysddmiseen ja kiristdmiseen tarvitaan
erikoistydkalu.

Automaattisen napinléven sddté on tarkistettava om-
pelemalla napinlapi.

los ero toaksepdin- ja eteenpdinpistojen pituuksissa
on lilan suuri, suoritetaan jalkisadto.
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Tafel 16
Einbau und Justierung des Anschlages 80 02 08 99

T

Vor dem Einbau der Zentralschaitung ist der vor-
montierte Anschlog 80020899 zu entfernen.
Einbau der Zentralschaltung in die Maschine und
Justierung aller Funktionen (z. B. automat. Knopf-
loch, automal. Riickwdrtssteuerung u. 8.) entspre-
chend der vorliegenden Vorschriften. Dabei ist die
Drehzahl der Maschinen 700 U/min. einzuhalten.
Der Riickwartsschalthebel des Stichstellers darf
nicht betatigt werden.
Einbau und Justage des Anschlages 80 02 08 99
a) Wahlgriff auf Dreistich-Zickzack bzw, 4
Schaltgriff auf Symbol ) stellen
Stichsteller auf 4
Das Kurvenpaket ist in eine solche Stellung zu
bringen, dafl der Abtastfinger A des Abtast-
hebels 80 02 05 30 auf dem hochsten Punkt der
Steuerscheibe steht. Dann nimmt der Steuer-
hebel 800204 91 die oberste Stellung ein.

Ta6nuua 16
Yeranoska um tocTupoeka ynopa 8002 08 99

15

Mepes YCTBHOBKOW LEHTPANsHOro MeXaHuime
ynpasneHusn HeoBXOAMMO CHATE NPEABAPMTENBHO
yctaHosneHHbta ynop 8002 08 99

. YcTaHoBKy mexaHW3Ima ynpasneHwa 6 LWBEHHOM

MallMHE W IDCTUPOBKRY BCEX hyHKUMA (Hanp. asTo-
matuueckan obmerka netens, AasTomaTHHecKoe
ynpasneHwe oBpatHbiM XO0B0mM M T.4.) cnegyer
NPOBOANTE B COOTBETCTBMM € AAHHbIMM PYKOBOA-
cTBaMM.

Mp# 310M HEOBXOAMMO COXPAHATE IHAYEHME UMCNa
oBopoTos weehHon mawnHel, pasHoe 700 o6/ muH,
Hene3s nepexniouats peiuar esxnovenus obpar-
HOro xoAa.

. Ycranoeka u toctuposka ynopa 800208 99

YcraHoBmuTh  pPYuKy nNepexnioveHus acoHa Ha
TPEeXCTEMKOBLIA 3Wr3aroBol Wos 4 n pyyxy nepe-
KNIOUEHUA NpPOrpammbl Ha cumson )
YCTAHOBWTL PErynatop cTexka Ha nonomewnwe 4
MakeT KynaukoBuiX AuckoB HeoBxoaumo ycTaHo-
8WTL B Takoe nonomerme, ytobel naney A peivara
8002 0530 Haxomgwnca Ha HAMBLICIUEA TOYKE KY-
NauUKOBOro AMCKA.

Torga peivar ynpasnewus 800204 91 aanumaer
TOME HAWBbICLIEE NONOMeEeHWe,
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Tabule 16
Vmontovani a justai derazu

1
2.

Pred wmontovanim astfedniho razeni odstranime

zamontovany doraz 80 02 08 99.

Vmontovani ustfedniho fozeni do stroje a justaz

veskerych funkeii (napf. autom. knoflikovd dirka,

autom. zpétné fizeni a pod.) provedeme podle

predpisu. Pritom dodriime pocet otacek stroje n

700 ot/min. Paka zpétneho stehu a serizovace

stehu se nesmi uvadét v cinnost.

Vmontovani a justdz dorazu 80 02 08 99

a) Volici paku postavime na trojnasobny -klikaty
steh nebo na 4, spinaci paku postavime na
symbol (). Seficovaé stehu na 4.
Svazky oblouky pfineseme do takove polohy,
aby snimaci prst A snimaci paky 80020530
byl na nejvyssim bodu fidiciho kotouce.
V této poloze zaujme rfidici paka 800204 51
nejvyssi polohu.

16. Tabla
A kozponti kapcsolds beépitése
A 80020899 utkozd beszerelése és beallitasa

1.
2.

3.

A kozponti kapcsolas beépitése eldtt el kell tavo-
litoni oz elészerelt 80 02 08 99 Utk&zot.
A kozponti kapcsolasnak o varrogépbe valo be-
épitése és az osszes funkcionok az ellendrzése
(pl. automatikus gomblyukvarras, automatikus
visszafelécezérlés és hasonlok) a rendelkezésre
allé  eléirasoknak megfeleléen t&rténik. Ennek
soran tarisuk be a varrégépnek n 700 ford./perc
értéekl fordulatszamat. Az sltésbedllitd visszafelé-
kapesolé karjat nem szabad mikoédietni.
A B0 020899 itkozo beszerelese és beallitasa
3) A mintavalosztd fogantydt a 4-es szami ha-
romoltéses cikcakkra kapcsoljuk
A programkapcsolo fogantyat @ ) szim-
bolumra allitjuk
Az oltésbedllité fogantyat 4-re kapesoljuk
Az ivdarabkészletet olyan helyzetbe dallitjuk,
hogy @ B0 02 05 30 tapintékar A" tapintdujja
a vezérlétarcsa legmagasabb pontjan dalljon.
Ekkor o 80020491 vezérlokar a legfelsébb
helyzetét foglalja el.

Plate 16
Installation and adjustment of the stop 80020899

1.

Prior to installing the central switching remove

the premounted stop 80 02 08 99,

2.

Install the central switching into the machine and
adjust all functions (e. g. autom, butten hole,
autom. return control etc.) according to the
existing instructions. Observe hereby the speed of
the machine n = 700 rpm. Do not touch the back-
ward switch lever of the stitch adjuster.
Installation and adjustment of the stop 80 02 08 99
a. Selection handle set to 3 stitch-zig zag resp. 4

Switch handle set to symbol

Stitch adjuster set to 4

Bring the cam packets into such a position
that the feeling finger A of the feeling lever
80 02 05 30 is on the highest point of the con-
trol disk 80 02 05 13.

Then the control lever 80 02 04 91 is in ils top-
most position.

Tableau 16
Montage et ajustage de la butée B0 02 08 99

1.

Avant le montage de l'accouplement central la
butée 80020899, montée précedemment, doit
étre éloignée,
Montage de l'accouplement central dans la ma-
chine et réglage de toutes les fonctions (par
exemple boutonniére aulomatique, commande
arriere automatique, elc.); conformes aux in-
structions mentionnées. La vitesse des machines
doit étre de 700 t/min. La manette de commande
arriere du levier de commande ne peut pas étre
manoeuvrée,
Montage et réglage de la butée B0 0208 99
a) Placer la manette de sélection sur zigzag
triple point (=4). La manette de programmes
sur le symbole (. Levier de commande
sur 4.
Les courbes doivent étre amenées dans une
telle position que le palpeur-traceur A du le-
vier de baloyage 80020530 se trouve au
point le plus hout du disque de commande,
De ce fait le levier de commande de renver-
sement de marche 800204 91 occupe la po-
sition la plus élevée.

Kuvataulu 16
Rojoittimen 80 02 08 99 asennus jo sGétd

1.

Ennen keskuskytkenndn asennusta on aikaisem-

min paikoillen asennettu rajoitin 8002 08 99 poi-

stettava.

Keskuskytkennén asennus koneeseen sekd kaik-

kien toimintojen (esim. autom. napinlapi, kaksois-

automatiikkaohjaus jne.) sddté tulee suorittaa

oheisten ohjeiden mukaisesti, Talléin koneen kier-

rosluvun tulee pysyd 700 kierr./min.

Pistonpituuden sadtimen peruutusvipua e i sao

kayttaa.

Rajoittimen 80 02 08 99 asennus ja sddto

a) valitsija kelmipistosiksakin kohdalle
tai valitsinvipu 4 merkin )

Pistonpituuden saadin 4:8d8n

Mallilevypakka on vietévd sellaiseen asentoon
ettd tuntovivun 80020530 tuntosormi A on
ohjauslevyn ylimmassé kohdassa. Talléin myos
ohjausvipu 800204 91 joutuu ylimpaan asen-
toonsa.

kohdalle



Tafel 17

Einsetzen des Anschlages in den Schlitz des Lager-
bockes 800204 92 und mittels Schraubendreher und
Maulschlisses so festziehen, daB der Finger des An-
schlages die Oberkante des Steuerhebels berthrt.
Bei der Priiffung muB ein diinner Papierstreifen fest
eingeklemmt werden.

Tabnuua 17

YcTaHoBMTE YNOP B WML onopHo# ctoiku 80 02 04 92
M 3ATAHYTH C NOMOLLM OTBEPTHM M KNKOHA Takum o6-
pasom, urobel naney ynopa conpukacanca 6wl €
BEPXHbIM Kpaem pbiuara ynpaenexus. [pu nposepku
MEMAY HMMM OOMKEH NPOYHO [EPMATECA TOHKWH
nuer Bymaru,

Tabule 17

Vsazeni dorazu loiiskového kozlika 80020492 se
provede pomoci sroubovdkem a utdhne se klicem tak,
aby se prst dorazu dotykal o horni hranu fidici paky.
Pfi zkouice musi zde byt pevné piidriovan prouzek
tenkého papiru,

17. Tabla

Az iitkzés beallitasa

Az (tkozét behelyezzilk a 80020492 csapdgybak
vagatdba és csavarhizd, valamint franciakulcs se-
gitségével meghuzzuk Ggy szorosra, hogy az litkézd
ujja a vezérlékar felsé szélével érintkezzen.

Az ellendrzéskor egy vékony papircsiknak szorosan
be kell szorulnia,

Plate 17

Insert the stop into the slot of the beoring block
8002 04 92 and tighten by means of screw driver and
open-ended spanner that the finger of the stop tou-
ches the upper edge of the control lever, When
chicking this a thin paper strip should be firmly
clamped.

Tableau 17

Insérer la butée dans la fente du support 80 02 04 92
et serrer avec tournevis et clef plate de telle ma-
niére que le doigt de la butée touche le bord supeé-
rieur du levier de commande de renversement de
marche,

Lors de la vérification il faut qu'une fine bande de
papier soit coincée solidement,

Kuvataulu 17

Rajoitin asetetaan laakerituen 8002 04 92 uraan jo
se kiristetddn ruuviavaimen jao kita-avaimen avulla
niin tiukkaan, ettd rajoittimen ,sormi” koskettaa oh-
jausvivun ylareunaa.

Tarkistuksessa on kdytettévé ohutta paperisuikaletta.

ra



