Provozni manual pro vysokorychlostni zaposivaci
stroj s primym pohonem

Zoje A6000-R
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BEZPECNOSTNi OPATRENI

Manual obsahuje dulezité zasady tykajici se spravného, bezpeéného a ekonomického pouzivani stroje. Dodrzenim
doporuceni, ktera jsou obsazena v tomto manualu, dosahnete maximalniho vyuZiti stroje, zvysite jeho spolehlivost a
trvanlivost, a zvySite bezpec€nost prace.

Manual musi byt vzdy k dispozici na pracovisti. Stroj mGze byt obsluhovan pouze zaméstnancem vy$kolenym v primyslové
bezpecénosti a to poté, co se seznami s timto manualem.

Dodavatel neni zodpovédny za poskozeni zpusobené nespravnym pouzitim produktu nebo pouzitim produktu k jinym Géeldm,
nez ke kterym byl navrzen.

Kvuli minimalizaci rizika pozaru, elektrického Grazu nebo jiného zranéni, dodrzujte nasledujici opatieni:

- Udrzujte pracovisté Cisté.

- Berte na védomi pracovni prostfedi stroje, nevystavujte ho atmosférickym jevim.

- Neinstalujte stroj do prostor(, které jsou prasné, dochazi v nich k rozpraSovani aerosold nebo jsou zadsobovany kyslikem.
- Udrzujte pracovisté dobfe osvétlené.

- Davejte pozor na nebezpeci Urazu elektrickym proudem.

- Vénujte pozornost oble€eni. Volné dlouhé viasy nebo volny odév mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi stroje.
- Zabrante poskozeni napajeciho kabelu.

- Pokud se stroj nepouziva, vypojte ho ze sité.

- Dejte pozor na nechténé spusténi stroje.

- V pfipadé jakéhokoliv poSkozeni vzdy zkontrolujte, jestli je nutné poskozenou soucast vymenit.

- Nikdy nepouzivejte jiné nastavce a pfislusenstvi nez ty doporu¢ené vyrobcem a dodavatelem.

- Stroj sami neupravuijte.

- Nenechavejte déti v blizkosti stroje bez dohledu operatora.

Elektricka instalace

Zkontrolujte, jestli napéti v zasuvce odpovida napéti uvedenému na $titku stroje — jednofazové napéti 230V 50Hz.
Zkontrolujte spravnost elektrického zapojeni zastréky a elektrické zasuvky. Dbejte na preventivni opatfeni proti Urazu
elektrickym proudem.

Nepouzivejte prodluzovaci kabely.

Dodrzuijte platné elektrické a pramyslové bezpec¢nostni normy.

POZOR - veskera prace tykajici se elektrické instalace musi byt provedena kvalifikovanym elektrikarem.

Predtim nez za¢nete pracovat

Pouziti stroje bez ochrannych pomucek (ochrana prstu, ochrana oci, apod.) je nebezpeéné pro operatora.

Béhem prace by se na pracovnim stole stroje mély nachazet pouze pfedméty nezbytné pro Siti.

Pred pfipojenim stroje do sité, vzdy uvolnéte pedal a pustte tlacitko start.

Nepouzivejte tupé nebo ohnuté jehly.

Béhem chodu stroje se nedotykejte zadné z pohyblivych ¢asti stroje, jako je jehla, jehlova ty¢, napinac nité nebo nitova
paka, nebo chapac.

Vypnéte stroj pred: vyménou jehly, navijenim nité, pripojenim prislusenstvi, vyménou spodni civky nebo pouzdra civky.

Pokud si vSimnete jakychkoliv abnormalit v chodu stroje, vypnéte ho a informujte mechanika nebo vaseho nadfizeného. Po
dokonceni prace vypnéte stroj a odpojte jeho zastrcku ze zasuvky. V pfipadé selhani sité odpojte stroj od sité.

Tento stroj neni hracka!

Doufame, ze tento stroj budete pouzivat s potéSenim a po dlouhou dobu.



UZIVATELSKY MANUAL

Zaposivaci stroj ZOJE A6000-R je vysokorychlostni Sici stroj, navrzeny pro Siti tkanin nebo pletenin nebo
jinych textilii.

Pozor!

Stroj nesmi byt pouZit pro praci s jinymi materialy, nez pro které byl navrzen.

Nedodrzeni tohoto pravidla vytvafi riziko pro uzivatele a mize vést k nezvratnému poskozeni stroje.
PFed pouzitim by mél byt uzivatel seznamen s timto manualem, s obecnymi preventivnimi opatfenimi

a pokyny k udrzbé stroje.

1. Pfedtim nez zac¢nete pracovat

1. Po zapnuti stroje a b&hem jeho operace se nedotykejte jehly a nestrkejte prsty do chranice
nitové paky.
2. Béhem Siti nestrkejte prsty do chranice jehly.
3. Vypnéte stroj pfed manipulaci s hlavou stroje nebo odstranénim chranica.
4. Vypnéte stroj pfedtim, nez ho ponechate bez dozoru.
5. PFi chodu stroje nedovolte pfitomnosti vlasu, volného obleceni, prsti nebo jinych objektd v
blizkosti Femenice.
6. Nedistéte stroj fedidlem.
Technické specifikace
Model A6000-R
Pougit? Lehk® stSedn? materi§ly
Nap§jen? AC 220-240 V, 550 W
Frekvence 50-60 Hz
ProveR hluku 81 dB(A)
Vibrace 0,2 m/sec2
Gic? rychlost 5000 stehT/min
Maxim8In2 d®lka stehu 5mm
VTgka zdvihu p$tlaln® patky 6 mm (standard), 13 mm (max)
Jehla 16x231 se gpilkou vhodnou pro danT materi§l
Mazac? olej Olej pro vysokorychlostn? stroje
V&ha bez balen? 39 kg
Velikost balen? 685 x 247 x 570 mm




2. Instalace olejové nadrzky

1. Pfipevnéte dvojramenné tésnéni (1) na stranu A olejové nadrzky (3), ve sméru k uzivateli.
Pfipevnéte dvojramenné tésnéni (2) na stranu B olejové nadrzky (3), ve sméru k pantiim a zafixujte

nadrzku (Obr. 1, Obr. 2).

2. Olejova nadrzka by méla stat na &tyfech rozich ve vyfezu stolu stroje.
3. Vlozte pant (1) do otvoru v hlavé stroje, umistéte hlavu stroje na stdl pantem do prohlubné a zafixujte
ji na tésnénich ve ¢tyfech rozich nadrzky (Obr. 3, Obr. 4).

Pozor: Ctyfi gumové t&snéni umisténa v rozich zabalené olejové nadrzky slouZi pouze pro prevoz.
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3. Mazani
1. Naplnite olejovou nadrzku (1) olejem pro vysokorychlostni stroje az po uroven vysSi znacky A.
2 Jakmile hladina oleje klesne na Uroveri niz§i znacky B, doplrite nadrzku olejem.
3. Béhem provozu stroje Ize v kukatku (2) pozorovat pfitomnost oleje.
4 Pamatujte, Zze mnozstvi oleje v kukatku se nevztahuje na mnozstvi oleje v nadrzce.




4. Hladina oleje stroje

1. Informace o mazani
1) Béhem prvniho spusténi stroje, nebo po dlouhé dobé necinnosti, by mél byt stroj spustén v rezimu
necinnosti (2000 az 2500 otacek za minutu po asi 10 minut).
2) Béhem prace na stroji, vlozte papirovy indikator hladiny oleje pod chapag, abyste zkontrolovali,
jestli mnozstvi dodavaného oleje je spravné. Kontrola oleje by méla probé&hnout b&hem 5 sekund.
3) Pred zacatkem prace se vzdy ujistéte, Ze hladina oleje v nadrzce je dostate¢na.

2. Regulace dodavky oleje pro chapaé

5. Spravna davka oleje pro chapaé

1. Kontrola dodavky oleje by méla prob&hnout pifed zacatkem Siti. Davejte pozor, abyste pfili§ nesniZili
nebo nezvysili mnozZstvi oleje v chapadi. Pokud v chapaci bude malo oleje, chapac se bude
nadmérné ohfivat nebo zachytavat. Pokud v ném bude pfili§ mnoho oleje, produkt mdze byt olejem znecistén.
2. Mnozstvi oleje v chapaci musi byt upraveno tak, aby se nezménilo béhem tfi kontrol (na tfi samostatné
kousky papiru).

[4}] Papirovy indikator hladiny oleje @ Pozice kontroly mnoZstvi oleje
pad Celni kryt hFidela chapaoe
EI_I,.______. . \.1%
Y M . : i -
|.. l:— -—
B - s Papirovy indikatar OIEjmra nadrika
- 4 , hladiny oleje
Pougijte jakykoliv papir
Fig. 6 Papirovy indikator hladiny oleje umistéte pod chapad
Kapky oleja z chapats
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Fig 7 Spravné mnoZstvi oleje (velké)




6. Pripevnéni jehly

POZOR: Pred vykonanim nize uvedenych akci vypnéte stroj.

Vyberte jehlu vhodnou pro Sity material.
1. Otacejte femenici, dokud jehlova ty¢ ! T -
nedosahne nejvyssi pozice. — D ! ) B
2. Uvolnéte Sroub (2) a drzte jehlu tak, aby ¢ast —
A byla ve sméru B. : | ek
3. Vlozte jehlu do drzaku jehly ve sméru Sipky. c—! |,
4. Zkontrolujte, jestli drazka na jehle C mifi ve L #\
sméru D. .
5, Utahnéte &roub (2). | }
\/
AV
7. Vlozeni civky do pouzdra civky
1. Vlozte civku do pouzdra civky tak, aby
se nit odvijela doleva. A
2. Vedte nit skrz mezeru a tahnéte ji ve

sméru C. Takto bude nit prochazet
pod pruZinou pouzdra civky B.

3. Zkontrolujte, Ze se tazenim za nit
civka otaci ve sméru Sipky.

8. Navinuti civky

Umistéte civku do navijeCe civky a navinte na
ni nit podle obrazku.




9. Navlékani stroje

PFed navlékanim nastavte jehlovou ty¢ do nejvyssi polohy. Drzte konec nité a navlékejte stroj nasledujicim
zplsobem:

Fig. 11

10. Regulace délky stehu

1. Otocte koleckem regulace délky stehu (1) ve
sméru Sipky pro nastaveni pozadované
hodnoty na indikatoru A na rameni stroje.

2. Kolecko je cejchovano v milimetrech.

3. Chcete-li prodlouzit délku stehu, otoéte
koleckem (1) ve sméru Sipky zatimco tlacite na
paku zpétného Siti (2).




11. Instalace stojanu na nité

Sestavte stojan na nité a vlozte ho do
otvoru ve stole stroje.

Utahnéte fixaéni matici (1), abyste stojan
zajistili.

12. Nastaveni vysky zdvihu pfitlaéné patky pomoci kolenni paky

1.

Standardni vySka zdvihu pfitlacné patky
je rovna 6 mm.

Lze ji zvysSit na 13 mm pomoci
regulacniho Sroubu (1).

Po nastaveni vysky zdvihu patky na
hodnotu vy$si nez 10 mm, zkontrolujte,
jestli spodek jehlové tyCe nenarazi ve

13. Obsluha pedalu

Pedal pracuje ve &tyfech krocich:

1.

Lehké stlaceni pfedni ¢asti pedalu spusti pomalou

rychlost Siti (pozice B).

Je-li pfedni ¢ast pedalu stlacena vice, rychlost Siti

pedalu (pozice A).

Kdyz je pedal v neutralni pozici, jehla se zastavi (v

horni nebo spodni poloze, pozice C).

Pokud se jehla zastavi ve spodni poloze, stlacte

Fig. 16

zadni ¢ast pedalu, aby se jehla zdvihla (Pokud je Fig. 17

zastavena v horni poloze, nic se nestane, pozice D).




14. Regulator napéti nité

1. Uprava napéti horni nité:

1)  Otocenim knofliku regulace napéti
vpravo (smér A) se napéti zvysi.

2)  Otocenim knofliku vlevo (smér B) se
napéti snizi.

2. Uprava napéti spodni nité:

1)  Otocenim Sroubu pruziny pouzdra
civky vpravo (smér C) se napéti
zvySi.

2)  Otocenim Sroubu vievo (smér D) se
napéti zmensi.

15. Regulace kompenzacni pruziny

1. Zména pracovni délky kompenzaéni

pruziny (1):

1)  Povolte Sroub (2).

2)  OtocCenim Sroubu regulace napéti
(3) doprava (smér A) se zvétsi
pracovni délka pruziny.

3)  Otocenim Sroubu doleva (smér B)
se zmens§i pracovni délka pruziny.

2. Zména napéti kompenzacni pruziny (1):

1)  Povolte Sroub (2) a odstrarite

napinac z hlavy stroje.

2)  Povolte Sroub (4).

3) Otocenim Cepu napinace (3)
doprava (smér A) se zvySi napéti
pruziny.

4)  Otocenim €epu napinace doleva
(smér B) se snizi napéti pruziny.

16. Manualni zdvih patky

1. Pro zdvihnuti patky oto¢te packou
manualniho zdvihu (1) ve sméru (A).

2. Patka se zdvihne pfiblizné 0 5,2 mm a
zastavi se.

3. Pritlaéna patka se vrati do plvodni
pozice oto¢enim packy ve sméru (B).

4. PouZzitim kolenni paky je mozné
zvednout patku o 10 mm (standard) nebo II
0 maximum pfiblizné 13 mm.




17. Regulace pritlacné patky

1.

Povolte matku (2). Oto€enim regulatoru
pfitlaku vpravo (smér A) se pfitlak zvysi.
Otocenim regulatoru pfitlaku vlevo (smér
B) se pfitlak snizi.

Po nastaveni pfitlaku utahnéte matku (2).

Pro vétSinu tkanych latek je standardni
vy8ka pfitlaéné pruZiny od 29 mm do 33
mm.

18. Casovani podavani

1.

Povolte Srouby (2) a (3) na excentrické
vacce (1), umistéte ji pozadovanym
zpusobem na hlavni hfidel a utahnéte
Srouby.

Pro zrychleni synchronizace a zajisténi
rovhomérného podavani materialu
posunte vacku ve sméru Sipky.

Pro zpozdéni synchronizace a hustsi
stehy posurite vacku v opaéném sméru
Sipky.

Pokud je vacka posunuta pfili§ daleko,
muze dojit ke zlomeni jehly.

19. Vyska podavace

Tovarni nastaveni podavace umozriuje jeho vysunuti
nad povrch stehové desky ve vysce 0,75 az 0,85 mm
pro lehké materialy a 1,15 az 1,25 mm pro stfedni a
tézké materialy.

Chcete-li upravit vySku podavace:

1.
2.
3.

10

Povolte Sroub (2) na klice (1).
Posurite ty€ nahoru nebo dol podle potfeby.
Utahnéte Sroub.

Standardni Easovani

podavani
o
——‘,—‘\f—_'

Urychlene Casovani
podavanl

/I/

ZpoZdéné Casovani

( podavani

Fig.22




20. Sklon podavace

Pro upravu sklonu podavace povolte Sroub B a
otocte Sroub A v pozadovaném smeéru.

Pozor:
Tato Uprava zpusobi zménu vySky podavace, ktera
by tak méla byt opét zkontrolovana.

21. Regulace jehlové tyce a chapace

1. Otacejte femenici, dokud se jehlova ty¢
povolte Sroub (1).

2. Zarovnejte znacku A na jehloveé tyci se
spodnim koncem pouzdra jehlové tyce
(3) a utahnéte Sroub (1).

3. Povolte tfi Srouby chapace, otocte
femenici a zarovnejte niz8i znacku B na
jehlové ty€i (2) se spodnim koncem
pouzdra jehlové tyce.

4. Po vykonani této upravy, zarovnejte
Spi¢ku chapace (5) se stfedem jehly.
Nastavte interval od 0,04 do 0,1 mm
mezi jehlou a chapacem a utahnéte
Srouby chapace.

22. Regulace vysky patkové tyce

1. Povolte Sroub (1). Nastavte vySku a Uhel
pFitlacné patky.
2. Po nastaveni patky utahnéte Sroub (1).

Fig. 26
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23. Regulace vodice nité

1. Béhem Siti lehkych materialt by mél byt vodi¢
nité (1) posunut vpravo (smér B) aby se
zvysila délka nité tazena nitovou pakou.

2. Béhem Siti silnych materiald by mél byt vodi¢
nité (1) posunut vlevo (smér A), aby se snizila
délka nité tazena nitovou pakou.

3. Bézné je vodi€ nité (1) nastaven tak, aby byla
znacka (C) zarovnana se Sroubem.

24. Zména pritlaku pedalu

1. Zména pfitlaku pedalu:
1)  Odstrante pruzinu (1).

2)  Umistéte pruzinu do levé drazky, abyste snizili pfitlak.
3) Umistéte pruzinu do pravé drazky, abyste zvysili pfitlak.

2. Nastaveni odporu pedalu:

Po utazeni Sroubu (2) se odpor pedalu zvysi, po jeho

povoleni se snizi.

25. Regulace pedalu

1. Regulace rozpérné tyce:
Posurite pedal vpravo nebo vlevo podle Sipek,
abyste zménili polohu rozpérné tyc¢e a Fidici paky
motoru.

2. Regulace sklonu pedalu:
1)  Sklon pedalu miZete nastavit zménou délky
rozpérné tyce.
2)  Povolte regulaéni Sroub a nastavte délku
rozpérné tyce.

12
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26. Otazky na dodavatele

Strojova jehla s hrotem vhodnym pro Sity material:

R - zaohlena, standardni hrot pro vétsinu |atek

SPI — velmi tenky, ostry hrot, pro pfesné propichovani
husté tkanych materiald

SES — lehky kuli¢kovy hrot, obzviasté vhodny na Zerzej,
trikot, elasticke tkané materidly

SUK — stfedni kulickowy hrot, nejlepsi pro korzety,
dZinsovinu, hrubé pletend latky a take elasticke materialy

SPIRIT 2

Metoxicky, nedpinici, bezbanyy olej bez zapachu

a neutralni k um2&lé hmoté. Perfektni pro mazani Sicich
strojd (zapoSivaci, overlock, interlock, atd.), jehel,
tkacich vatek a jinych pfesnych mechanismd v textilnim
prinysiu.

Y
b

spirit
[T —
elirenn flaig

SPIRIT 37

Silikonova tekutina upravena specialng pro textilni
pramysl. Poufivana pro pfipravu Sici nitd a pfize,
mazani jehel pletaiskych strojll. Bezbarvy a bez
zapachu. Nanaseny Stétkou, pokropenim nebo
ponofenim.

TWEG

Finzeta
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Tabulka chybovych kédu pro zaposivaci Sici stroj ZOJE A6000-R

Kéd chyby Zdroj Kontrola a fesenf

E1l Nadproud v zafizeni Je stroj spravné uzemnén?

E2 Pohon zafizeni je poskozen Je stroj spravné uzemnén?

£3 Napéti je pFili& vysoké \I;l;r:)l'kr;pétl' privodniho kabelu pfilis
Ea Napéti je pFilié nizké :;E;r?wapétl' pfivodniho kabelu pfilis
E6 Selhani signalu zastaveni jehly Neni pripojka jehly uvolnéna?

E7 Selhani motoru Je motor spravné pfipojen?

E8 Selhani motoru kvili zaseknutému rotoru Je motor spravné pfipojen?

E9 Selhani kvali pfilis vysoké rychlosti Je motor spravné pfipojen?

E10 Béh s nizkym napétim Je stroj spravné uzemnén?

E11 Signal ztracen Je motor spravné pripojen?

E12 Motor je pretizen Neni ve stroji zaseknuty material?

Pozndmka: Pokud problém pretrvava, poradte se s technickou podporou.

Tento dokument podléha zménam bez predchoziho upozornéni.




CE PROHLASENI O SHODE

Distributor:

Strima Czech s.r.o.
Ripska 2b
627 00, Brno

Prohladujeme, Ze nasledujici produkt:

Zaposivaci stroj

(ZOJE A6000-R)

ke kterému se toto prohlaseni vztahuje, vyhovuje nasledujicim smérnicim:
Smérnice pro strojni zafizeni 2006/42/WE
Smérnice pro nizké napéti 2006/95/WE

V souladu s normou: EN 60204-1
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POZNAMKY
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POZNAMKY
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Instrukéni manual pro ovladaci panel

Tlacitko

Popis

)

([
N

Funkéni tlacitko

]

(
N

Tlacitko ulozit

d

(
N

Tlacitko zvySovani rychlosti

J

(
N

Tlacitko sniZovani rychlosti

]

[
L*E*I

Nastaveni horni nebo dolni polohy jehly

y

Nastaveni mékkého startu




Dealer:






